
FOCUS ON PERFORMANCE

	 BLOCKGUSS-SYSTEME
			   ZUSTELLKONZEPTE  
							       NACH MASS 



Mit der Vielfalt der Legierungszusammensetzungen, den höheren Gießtemperaturen und längeren Gießzeiten 

wachsen die Anforderungen an feuerfeste Werkstoffe. Die Entwicklung des Feuerfestmaterials muss damit 

Schritt halten. 

Der richtige Werkstoff im richtigen Format: Steuler-Formate und Werkstoffe optimieren die 

Produktionsprozesse und sichern die Blockqualität - jeden Tag, in jedem Gussvorgang.

LANGE NUT- UND FEDERVERBINDUNGEN IM GESAMTEN SYSTEM:

• mörtelfreie Verbindung und damit keine Mörteleinschlüsse im Stahl

• schnelle, trockene Verlegung ohne Feuchtigkeit und damit keine Wasserstoffbildung im Kanalsystem

TROCKEN GEPRESSTE KANALSTEINE:

• bis zu 620 mm Länge, damit auch weniger Fugen

• hohe Passgenauigkeit, geringe Maßtoleranzen

• keine Durchbiegung

TROCKEN GEPRESSTE TRICHTERROHRE:

• hohe Formstabilität und hohe Passgenauigkeit bei geringen Maßtoleranzen

• absolut gerader und senkrechter Aufbau

• Planparallelität und Verdrehungssicherheit

TRICHTERHAUBEN MIT BESONDEREM VERBINDUNGSSYSTEM:

• sicherere Montage und Stand

• durch verdeckte Nut & Feder kein Einlaufen von Sand in den Trichter

WERKSTOFFE UND FORMATE
        INNOVATION UND 
    PERFORMANCE  
Den verschiedensten Formatkonzepten und kundenspezifischen Aufbauvorgaben kann Steuler folgen. Standard- und Sonderformate 

sowie spezielle Formate und komplexe Geometrien für universelle Gespannkonzepte - das bedeutet fast unerschöpfliche 

Kombinationsmöglichkeiten. Und darin liegt Ihr Vorteil. Denn den richtigen Werkstoff im passenden Format produzieren zu können, 

verspricht komplette Zustellkonzepte bis ins Detail. Steuler produziert mit modernsten Anlagen und hohem Automatisierungsgrad. Mit 

einem eigenen Formenbau, um auch komplizierteste Geometrien schnell, effektiv und in der geforderten Qualität umsetzen zu können.
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ENGINEERING UND ENTWICKLUNG  
		  ZUSTELLKONZEPTE 
NACH MASS

Was ist im Detail das bessere Format - mit welchem Feuerfest-Werkstoff 

kann man den Gussvorgang und die Blockqualität sicherer machen - wie 

wirken sich Veränderungen auf Produktionsabläufe und -qualität aus?

Erfahrene Steuler-Anwendungstechniker entwickeln nach 

den spezifischen Vorgaben die optimalen Zustellkonzepte für 

die Gespannplatten. Unterstützt werden sie dabei von einer 

Simulationssoftware, die Daten, statische Bilder und Videos projiziert. 

Dargestellt werden:

• Strömung (Richtung und Geschwindigkeit), Temperatur, Erstarrung,

Lunkerbildung und Mikroporosität

• So kann z.B. die präzise Ausformung des Endsteins oder

Kannönchens entscheidende Produktionsverbesserungen bringen

• Ziel sind weniger Auswaschungen in der Kokille, keine Turbulenzen

und ein zuverlässiges, zentrales Einströmen des Stahls beim Gießen.

Zusammen mit unseren Kunden werden die verschiedenen 

Zustellkonzepte geprüft, verglichen und die Ergebnisse analysiert. „Wir 

nehmen genaues Maß“ - vorab, flexibel und mit dem präzisen Wissen, 

die komplexen Einflussfaktoren beim Blockguss in die richtige Richtung 

zu bewegen. 

Optimale Lösungen entstehen im Dialog und in der Abwägung aller 

Parameter und Anlagenbedingungen. Wir betrachten auch vor- oder 

nachgeschaltete Prozesse um einen umfassenderen Blick für die 

Betriebs- und Produktionsbedingungen zu gewinnen. 
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WERKSTOFFENTWICKLUNG    
MIT FOKUS AUF HÖHERE 

BLOCKQUALITÄT

Der beste Werkstoff ist nicht unbedingt die hochwertigste Qualität - der beste Werkstoff ist die genau passende Materialsorte und 

Klassifizierung entsprechend den spezifizierten Vorgaben unserer Kunden in ihren Produktionsabläufen und Produktqualitäten. Steuler 

bietet eine Vielzahl von Werkstoffen und unterschiedliche Produktionsmethoden an, die den technischen Anforderungen als auch den 

ökonomischen Belangen gezielt Rechnung tragen. 

Je höher die Anforderungen z.B. an den Reinheitsgrad der Stähle sind, desto höher sind auch die Qualitätsanforderungen an das 

Feuerfestmaterial. Das kann durch die Erhöhung des Tonerdegehalts in der Keramik erzielt werden; wo nötig und sinnvoll mit einem 

Gehalt von 92 %, einhergehend mit einer Reduzierung des freien SiO
2
-Gehaltes. Nichtmetallische Einschlüsse müssen vermieden 

werden, ebenso sollten die Stahlblöcke eine gleichmäßige chemische Zusammensetzung und homogene Struktur aufweisen.  

Bei hochwertigen, besonders legierten Stahlsorten wie z.B. Manganstählen setzt Steuler auf den Werkstoff B 80 UG mit einer 

reaktionsmullitgebundenen Matrix und niedrigen Gehalten an freiem SiO
2
. Bei noch höherwertigeren Stählen kann auch auf die 

hochtemperaturgebrannte Korundsorte KE 92 UG mit reaktionsmullitgebundener Matrix und noch niedrigeren Gehalten an freiem 

SiO
2
 zurückgegriffen werden. Unter Verwendung dieser Feuerfestmaterialien werden Gießkanalaufweitung und Tonerdeeinschlüsse 

vermieden. Durch die besondere Ausführung der Nut- und Federverbindung kann generell, auch bei sehr hohem ferrostatischem Druck, 

auf die Verwendung von Mörtel beim Verlegen der Steine verzichtet werden.
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trocken 
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vakuum-
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Klassifizierung FC 40 FC 40 HA 65 HA 65 HA 75 HA 80 HA 90 HA 90

Rohstoffbasis Schamotte Schamotte Bauxit Bauxit Bauxit Bauxit Korund Korund

Chemische  
Zusammensetzung

Al
2
O

3

%

48 47 65 65 80 81 92 94

SiO
2

46 48 32 32 16 14 7 5

Fe
2
O

3
1,2 1,2 1,2 1,3 1,2 1,3 0,3 0,2

Physikalische 
Eigenschaften

Rohdichte g/cm3 2,23 2,30 2,40 2,60 2,58 2,80 2,90 3,20

Offene  
Porosität

Vol. % 20 16 23 18 25 18 22 15

Kaltdruck- 
festigkeit

N/mm2 60 50 60 60 50 80 60 70

Druckerweichen DE (t 05) 1320 °C 1320 °C 1420 °C 1430 °C 1540 °C 1550 °C 1580 °C 1600 °C

Temperaturwechsel-  
beständigkeit

(Wasser) 20 20 30 30 30 30 30 30

Wärmedehnung (linear) 1000 °C  % 0,55 0,55 0,65 0,65 0,73 0,70 0,77 0,78

Wärmeleitfähigkeit

400 °C 
W/mK
BTU  
(in / 

hr·ft²·°F)

1,20 1,20 1,30 1,40 1,80 1,90 3,10 3,10

800 °C 1,35 1,35 1,40 1,50 1,85 1,95 2,70 2,70

1200 °C 1,50 1,50 1,55 1,60 2,00 2,05 2,80 2,80
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Wenn nötig - dann ist vieles machbar. Und mit Steuler haben Sie einen Partner, der mit Forschung 

und Entwicklung, seinen eigenen Produktionskapazitäten und -programmen weiter denkt und mit 

innovativen, hochtechnologischen Produkten seinen Anteil an der Produktion von „Clean-Steel“ leistet.

Zum Beispiel optimiert Steuler die Rohblockherstellung durch seinen neuen Königsstein. Die 

kontinuierlichen Verbesserungen des Steuler-SmartCast-Königsteins führen zu einer deutlichen 

Beruhigung beim Angießen, weniger Einspritzen in die Kokille und vermeiden ein Pulsieren in den 

Gießkanälen. Die Entwicklungsarbeit wurde im Vorfeld mit Hilfe der Simulationssoftware hinsichtlich 

konstruktiver Maßnahmen am Gießvorgang analysiert und bewertet. So konnten die Unterschiede zu 

konventionellen Königsteinen visualisiert und die Einströmungsbedingungen in die Kokille durch die 

Veränderung der Innengeometrie betrachtet werden.

DIE DIREKTEN VORTEILE DER STEULER-SMARTCAST-ENTWICKLUNG:

•	 Verbesserung der Fußausbildung und -oberfläche der Rohblöcke durch Reduzierung  

der Strömungsgeschwindigkeit beim Eintritt in die Kokille

•	 Reduzierung von turbulenten Strömungen innerhalb der Kokille

•	 Vermeidung des Aufbrechens des Stahlspiegels (Füllhöhe in der Kokille) während des 

Gießvorganges  (Vermeidung von unerwünschten chemischen Reaktionen mit Sauerstoff)

•	 Deutlich weniger Nachbearbeitungsaufwand 

Egal welche Zustellungskonzepte oder Produktionsentwicklungen unsere Kunden fahren 

wollen – Steuler bietet dazu die sicher passende Lösung.

			      
CLEAN STEEL

SICHERE PRODUKTION 
				    UND EFFIZIENZ 
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  FEUERFEST-MANAGEMENT	
	 		  WIR LIEFERN SICHERHEIT  

Aus unserer großen Bandbreite von Werkstoffen wählen wir gemeinsam mit unseren 

Kunden das technisch sinnvollste und genau passende System aus und entwickeln 

gemeinsam eine fundierte, praxisgerechte Kundenlösung. 

Die technische Beratung und Koordination erfolgt durch erfahrene Steuler-Unterguss-

Spezialisten – vom ersten Beratungsgespräch bis hin zur Lieferung und Betreuung steht 

unseren Kunden ein festes Team für alle Bereiche seiner Produktion zur Verfügung. 

Dieses Team plant und koordiniert die qualifizierte Umsetzung, Absprachen und Details 

für die Produktion und Vorgaben zur sachgerechten Steuerung aller Faktoren, damit 

Qualität und Formate passgenau installiert werden können. 

Rohstoffbevorratung, eigene Produktion, Lagerhaltung auf Abruf und eine zuverlässige 

Transportlogistik - damit bieten wir unseren Kunden die maßgebliche Sicherheit, sich 

auf ihre Produktion und Abläufe konzentrieren zu können, ohne dass durch fehlende 

oder fehlerhafte Feuerfest-Systeme Verzögerungen oder Ausfälle entstehen. Denn 

Steuler bietet Kompetenz und Leistung über alle Lieferebenen und -abläufe – mit dem 

Blick für das Ganze, aber gleichzeitig auch mit dem Blick für die besonderen Details.
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STEULER-KCH GMBH 
Berggarten 1 | 56427 Siershahn 
GERMANY
+49 2623 600-768
refractories@steuler-kch.com

www.steuler-linings.com




