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HOHLKUGELKORUND-
) AUSKLEIDUNGEN.
FUR HOCHTEMPERATUROFEN

Isolierwerkstoffe bzw. Feuerleichtsteine auf Basis von Hohlkugelkorund werden bei extrem hohen Temperaturen zur
Auskleidung von Ofen in der keramischen Industrie verwendet und zwar immer dann wenn keramische Faserauskleidungen
nicht eingesetzt werden kénnen.

Bedingt durch ihre sehr gute Temperaturwechselbesténdigkeit eignen sie sich hervorragend flr den Bau periodisch
betriebener Ofen bis zu einer Brenntemperatur von ca. 1800 °C, z.B. fiir das Sintern von Aluminiumoxidkeramik oder auch
hochfeuerfesten Produkten. In dieser Art von Ofen werden die Werkstoffe (iblicherweise als Frontmauerwerk eingesetzt.
Reine Hohlkugelkorundwerkstoffe kdnnen auch fiir die Auskleidung von Ofen verwendet werden, in denen ein aggressiver,
atmosphérisch bedingter Angriff auf das Mauerwerk zu erwarten ist. Insbesondere wenn Halogenide wie Fluor oder
Chlor oder auch eine hohe Konzentration von Wasserstoff in der Atmosphére vorliegen, bieten diese Werkstoffe eine
Option flr eine widerstandsfahige, haltbare Auskleidung. Dabei kdnnen sie sowohl frontseitig wie auch als Isolierung
in der Hintermauerung eingesetzt werden. Fir extreme Félle steht hier auch eine praktisch SiO2-freie Ausfiihrung des
Werkstoffes zur Verfiigung.

EFFIZIENTE WERKSTOFFE FUR EINE HOHERE PRODUKTIONSSICHERHEIT

Unsere Entwicklungsabteilungen haben sich zum Ziel gesetzt, effiziente Werkstoffe fiir jede einzelne Anwendung zu
entwickeln und bereitzustellen. Dabei stehen l&ngere Standzeiten und optimale Nutzungsbedingungen fir unsere Kunden
im Fokus. Welches Konzept in der Kosten-Nutzen-Analyse die effizienteste Losung darstellt, zeigt sich in der Abwégung
aller Produktionsparameter und -bedingungen. Denn jede Produktion und jedes Anlagenkonzept hat ein eigenes
Entwicklungspotenzial — und wir entwickeln den richtigen Werkstoff dafCr.
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Bestidndig auch bei chemisch aggressiven Atmospha
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Prazise Ausformung und enge Toleranzen
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