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KORROPLAST VE 410

Glasflake gefillte Streichbeschichtung auf Basis von Epoxy-Novolak-Vinylesterharz fiir chemisch und thermisch hochbeanspruchte
Stahlflachen

Systemaufbau

1. Untergrund
2. Grundierung

3. Deckschicht
Im Farbwechsel

Beschreibung und Anwendung

Kunstharzbeschichtung auf Vinylesterharzbasis mit Glasflakes als Barrierefiillstoff, durch Rollen oder Streichen aufzubringen. Die Stan-
dardschichtdicke betragt ca. 1,2 mm. Abweichungen sind mdglich, in Abhangigkeit von der Beanspruchung.

Die Streichbeschichtung ist speziell fur das Beschichten enger, kompliziert gebauter Teile bestens geeignet.

Glasflakes bestehen aus chemisch bestandigem C-Glas und richten sich bei der Applikation parallel zum Untergrund aus. Dadurch wird
die Wegstrecke diffusionsfahiger Stoffe (wie Wasser, Sauerstoff oder Schwefeldioxid) um ein Vielfaches der Beschichtungsdicke verlan-
gert.

Oberflachenschutz fiir Bauteile und Konstruktionen aus Stahl, die korrosiv wirkenden Stoffen ausgesetzt sind, auch bei hohen Tempera-
turen.

Hauptanwendungsgebiet sind Kanale, Kamine und Warmetauscher in Rauchgasentschwefelungsanlagen von Kraftwerken sowie Ab-
gas- bzw. Rauchgasreinigungsanlagen in der chemischen Industrie und anderen Industriezweigen.

Eigenschaften

Hohe Diffusionsdichtheit der Beschichtung wird durch den Anteil an Glasflakes erreicht (Dicke 3 - 5 um, Durchmesser < 0,4 mm)
Sehr hohe chemische Bestandigkeit

Hohe Temperaturwechselbestandigkeit

Temperaturbestandig bis 200 °C (Trockenbeanspruchung), bis 80 °C (Nassbeanspruchung), bis 100 °C (Flissigkeitsspritzer)
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Physikalische Daten
Physikalische Eigenschaft Priifnorm Wert Einheit
Dichte DIN EN ISO 1183-1 1,4 g/em?
Biegefestigkeit ASTM C 580 45 MPa
Biege-Elastizitatsmodul ASTM C 580 5300!" MPa
Zugfestigkeit ASTM C 307 161" MPa
Druckfestigkeit ASTM C 579 1301 MPa
Thermischer Langenausdehnungskoeffizient DIN 51045 20 x 10° 1K
Haftfestigkeit DIN EN ISO 4624 >4 MPa
Barcol Harte DIN EN 59 >35

Angaben sind Mittelwerte
Chemische Bestandigkeit
Detaillierte Angaben zur chemischen Bestandigkeit entnehmen Sie bitte der Technischen Information Tl 210B.
Untergrund
Voraussetzungen
Verarbeitungstemperatur ca. 10-30°C
Taupunktsabstand >3K
Taupunktsabstand ab 70 % Luftfeuchtigkeit >5K

Optimal sind 20 °C. Hohere und niedrigere Temperaturen beeinflussen die Verarbeitungszeit und Konsistenz der Mischungen.

Zugluft und Sonneneinstrahlung vermeiden.

Wahrend der Verarbeitung muss der Untergrund trocken bleiben. Es darf keinerlei Feuchtigkeit (Kondensat, Nebel etc.) auf das Material

gelangen.

Stahl

Die DIN EN 14879-1 sowie die STEULER-KCH-Formbl&tter 020 und 030 sind zu beachten.

Die Stahloberflache ist metallisch blank zu strahlen. Erreicht werden miissen der Vorbereitungsgrad Sa 2% nach DIN EN ISO 12944-4
und der Rauheitsgrad ,Medium (G)* nach DIN EN ISO 8503-1; Mindestrautiefe Rz = 70 um. Nach dem Strahlen muss die Neubildung

von Rost durch geeignete Mallnahmen verhindert werden, etwa durch unmittelbares Grundieren.

Die Dokumentation des Untergrundzustands erfolgt mit dem STEULER-KCH-Priifprotokoll 003 (Stahl) bzw. STEULER-KCH-Priifproto-

koll 004 (Strahlabnahme).

Lieferform / Mindesthaltbarkeit

Alle Komponenten sind trocken zu lagern und zu transportieren. Die Mindesthaltbarkeit gilt fir eine Lagertemperatur von 20 °C, soweit
nicht anders angegeben. Hohere Temperaturen verkUrzen, niedrigere Temperaturen verléngern die Mindesthaltbarkeit.

Komponente Artikelnummer Gebinde Menge Mindesthaltbarkeit
KCH-VE-Ldsung 3 5032302001 Hobbock 25kg 6 Monate bei 15 °C
KCH-VE-Ldsung 11 grau 5032353001 Hobbock 25 kg 6 Monate bei 15 °C
KCH-VE-Ldsung 11 rot 5032354001 Hobbock 25kg 6 Monate bei 15 °C
KCH-UP-Harter 3 5032213007 Flasche 1kg 12 Monate
KCH-Verdiinner 12 5060019006 Kanister 10 kg 24 Monate
Steuler-Universalreiniger 5040023005 Kanister 4 kg 24 Monate

Fur Handhabung, Lagerung und Transport sind die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter zu beachten.

HINWEIS! In Kiihicontainern gelagertes Material muss mindestens 3 Tage vor der Verarbeitung auf eine Verarbeitungstempe-

ratur von mindestens + 18 °C gebracht werden!

" Nach Warmebehandlung
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Mischungsverhaltnisse / Verbrauchsmengen

KCH VE Grundierung 1
Komponente Ansatz Verbrauch

kg/m?
KCH-VE-Ldsung 3 5,00 kg 0,294
KCH-UP-Harter 3 100 g 0,006
Summe 5,10 kg 0,300
Flache pro Ansatz ca. 17,0 m2
KCH VE Deckschicht 10
Komponente Ansatz Verbrauch

kg/m?
KCH-VE-Ldsung 11 grau oder rot 5,00 kg 0,294
KCH-UP-Harter 3 100 g 0,006
Summe 5,10 kg 0,300
Flache pro Ansatz ca. 17,0 m?
Arbeitsgange 8
Schichtdicke ca. 0,15 mm pro Arbeitsgang

1,2 mm gesamt

Verarbeitungszeiten
Schicht 15°C 20°C 30°C
KCH VE Grundierung 1 50 min 40 min 20 min
KCH VE Deckschicht 10 60 min 45 min 15 min

Die angegebenen Zeiten sind temperaturabhangige ca. Werte

Warte- und Hartezeiten

Die Wartezeiten zwischen den einzelnen Arbeitsgangen sind temperaturabhangig.

Temperatur Bis zur Begehbarkeit Maximale Wartezeit
10°C 8h 120 h
20°C 6h 78h
30°C 4h 24 h
Die fertige Beschichtung ist bei 20 °C nach 3 Tagen mechanisch und nach 7 Tagen chemisch voll belastbar.

Priifungen
GeprUft wird entsprechend der DIN EN 14879-2.
Visuelle Priifung

Die Beschichtung wird auf erkennbare Mangel gepruft, wie Blasen, Einschliisse, UngleichmaRigkeiten, Risse oder mechanische Be-
schadigungen.

Priifung der Schichtdicke

Prufgerat: Schichtdickenmessgerét, 0 — 5 mm, Elcometer (auf Stahl)
Anforderung: Schichtdicke 1,0 mm bis 2,0 mm (Abweichungen sind zu vereinbaren)
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Priifung auf Poren und Rissfreiheit

Prifgerat: Funkenpriifgerat Elmed, > 35 kV
Prufspannung: 5 kV bei 1,2 mm Nenndicke
Anforderung: keine Durchschlage
Prifumfang: 100 %

Priifung der Harte

Prufgerat: Harteprtifgerat, Barcol

Vor Inbetriebnahme sind nach vollstandiger Aushértung im unbeanspruchten Zustand mindestens 35 Barcol zu erreichen. Die Priifung
wird an baubegleitend hergestellten Arbeitsproben (300 mm x 300 mm) durchgeflihrt.

Priifung der Haftfestigkeit

Prufgerat: Haftfestigkeitspriifgerét, z. B.: Erichsen, Modell 525-10
Anforderung: Haftfestigkeit > 4 N/mm? bei einer Priifflache von 20 mm Durchmesser.
Die Haftprifung wird frihestens nach 5 Tagen Aushartezeit (20 °C) an baubegleitend hergestellten Arbeitsproben durchgefiihrt.

Reparatur und Anschliisse
Fehlerhafte, beschadigte oder anzuschlieRende Bereiche

Bei Reparaturarbeiten die entsprechenden Informationen unter ,Verarbeitung* beachten.
1. Schadhafte Stellen mit einer Schleifmaschine bis auf den Untergrund abschleifen.

2. Randzonen anschrégen und Oberflache der Altbeschichtung groRzligig aufrauen (mit Schleifpapier oder bei gréReren Flachen
durch Strahlen).

3. Oberflache mit einem Tuch und Steuler-Universalreiniger sdubern.

4. Untergrund grundieren und Beschichtung wie zuvor beschrieben unter Beachtung der Wartezeiten komplett neu aufbauen. Das
neue Material ausschlieRlich auf die aufgerauten und geschliffenen Bereiche aufbringen.

Sicherheit und Entsorgung

Folgende Punkte sind zu beachten:

Ausreichende Be- und Entliftung (besonders in Gruben und Behéltern)

Feuerverbot und Rauchverbot

Sicherheitsdatenblatter

Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschldge auf den Gebinden

Vorgeschriebene persénliche Schutzausristung tragen (Hautkontakt mit den Materialien vermeiden)

Reinigung und Pflege der Hande mit Hautschutzseife (keine Losemittel') und Hautschutzsalbe

Bei Schleifarbeiten (z. B. bei Reparaturen) Staubmaske tragen

Betriebsanweisung nach § 14 GefahrstoffV und die TRGS 507

Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsgenossenschaft

Direkte Bertihrung der Materialien mit der Flamme vermeiden, besonders bei Schweilarbeiten (Schweilperlen) auf der Baustelle

Restmengen méglichst verbrauchen. Nicht in Ausguss oder Millltonne schiitten! Zur Entsorgung getrennt sammeln in bestandigen, ver-
schlieBbaren und gekennzeichneten Geféafien.

GISCODE

Produkt GISCODE
KCH VE Grundierung 1 SB-STY10
KCH VE Deckschicht 10 SB-STY20

Reinigung von Arbeitsgeraten

Arbeitsgeréate, die mit ungeharteten Materialien verschmutzt sind, kdnnen mit Steuler-Universalreiniger gesaubert werden. Reinigung
nur in gut gelGfteten Bereichen.
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Die Angaben dieser Technischen Information entsprechen unseren aktuellen technischen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie stellen nur
allgemeine Richtlinien und Durchschnittswerte dar. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung
fir einen konkreten Einsatzzweck kann hieraus nicht abgeleitet werden.

Die Angaben in dieser Technischen Information sind unser geistiges Eigentum. Die Technische Information darf ohne unsere Zustim-
mung weder vervielfaltigt, noch unbefugt verwertet, noch gewerbsmaRig verbreitet oder sonst Dritten zuganglich gemacht werden.
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Mit dem Erscheinen dieser Ausgabe verlieren alle friiheren Ausgaben ihre Glltigkeit.

STEULER-KCH GmbH | Berggarten 1| D-56427 Siershahn| GERMANY | Focus ON PROGRESS

Telefon/Phone:+49 2623 600-0| E-Mail: info@steuler-kch.com | www.steuler-linings.com




