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OXYDUR F

Kunstharzkitt fir korrosionsbestandige Belage und Ausmauerungen, besonders bei Alkali- und Flusssaurebeanspruchung

Basis

Polyesterharz, ungesattigt

Werkstoffgruppe

Kitte, Fugenwerkstoffe

Beschreibung
2-Komponenten-Kunstharzkitt zum Verlegen und Verfugen von saurefesten, keramischen Spaltplatten und Steinbelagen.

Anwendung

Verlege- und Verfugekitt fiir Plattenlagen und Mauerwerke, insbesondere bei starken chemischen Belastungen, z. B. durch hGher
konzentrierte S&uren und Laugen oder oxidierende Medien sowie Fette und Ole.

Bei starker alkalischer Beanspruchung und Flusssaure bzw. Kieselfluorwasserstoffsaure ist OXYDUR F dem OXYDUR A vorzuzie-
hen.

Eigenschaften
e Aushartung bei Normaltemperaturen ohne Warmenachbehandlung

o mit der Fugenspritze verarbeitbar
e temperaturbestandig bis 100 °C

Physikalische Daten
Eigenschaft (Einheit), Priifnorm Wert
Dichte [g/cm?], DIN EN ISO 1183-1, ASTM D 792 2,7
Biegefestigkeit [MPa], DIN EN ISO 178, ASTM C 580 27,0
Druckfestigkeit [Mpa], DIN EN ISO 604, ASTM C 579 87,0
Elastizitatsmodul [MPa], DIN EN ISO 178, ASTM C 580 10500
Thermischer Langenausdehnungskoeffizient [1/K], ISO 11359-2, ASTM C 531 32x10°
WarmeleitfahigkeitfW/mK], ISO DIS 22007 1,0
Zugfestigkeit [MPa], DIN EN ISO 527, ASTM C 307 15,0
Niedrigste Verarbeitungstemperatur [°C] 10
Hochste Verarbeitungstemperatur [°C] 30
Temperaturbestandigkeit [°C] Nassbeanspruchung 100
Temperaturbestandigkeit [°C] Trockenbeanspruchung 100
Angaben sind Mittelwerte

Chemische Bestandigkeit
Detaillierten Angaben zur chemischen Bestandigkeit entnehmen Sie bitte der Technischen Information Tl 300.
Bitte sprechen Sie zur Uberpriifung der projektbezogenen Einsatzméglichkeit unsere Anwendungstechnik an.
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Untergrund

Ein Ausgleich von Unebenheiten sollte bereits im Untergrund vorgenommen werden. Den Kitt nicht direkt auf den Untergrund auf-
bringen! Wenn der Untergrund nicht mit einem Oberflachenschutzsystem versehen ist, mit einer geeigneten Grundierung vorstrei-
chen und gegebenenfalls abstreuen. Mégliche Systeme mit der Anwendungstechnik abstimmen.

In der Regel wird der Kitt auf Abdichtungssysteme und Gummierungen aus dem STEULER-KCH-Programm aufgetragen.

Beton / Estrich
Die DIN EN 14879-1 sowie das STEULER-KCH-Formblatt 010 sind zu beachten.

Der Untergrund ist in der Regel zur Erreichung einer ausreichenden Haftzugfestigkeit so vorzubehandeln, dass er frei von Zement-
schlammen, Zementhaut, losen und miirben Teilen, Gefiigefehistellen und trennend wirkenden Substanzen ist.

Die Restfeuchte zementarer Untergriinde darf 4 % nicht (iberschreiten.

Stahl
Man beachte die DIN EN14879-1 sowie das STEULER-KCH-Formblatt 020.

Die Stahloberflache ist metallisch blank zu strahlen. Der Vorbereitungsgrad SA 2 %2 nach DIN EN ISO 12944-4 und der Rauheitsgrad
,Medium (G)* nach DIN EN ISO 8503-1 missen erreicht werden; Mindestrautiefe R, = 70 pm. Nach dem Strahlen muss die Neubil-
dung von Rost durch geeignete Malnahmen verhindert werden, z.B. durch unmittelbares Grundieren.

Die Untergrundtemperatur sollte im Bereich von ca. 10 - 25 °C liegen.
Feuchtigkeit

Wahrend der Verarbeitung muss der Untergrund absolut trocken bleiben. Es darf keinerlei Feuchtigkeit (Kondensat, Nebel etc.) auf
das Material gelangen. Die Objekttemperatur muss einen Taupunktsabstand von mindestens 3 K, bei relativer Luftfeuchtigkeit tiber
70 % von mindestens 5 K aufweisen.

Lieferform / Mindesthaltbarkeit

Alle Komponenten sind trocken und frostfrei zu lagern und zu transportieren. Die Mindesthaltbarkeit gilt fiir eine Lagertemperatur von
20 °C, soweit nicht anders angegeben. Hohere Temperaturen verkiirzen, niedrigere Temperaturen verlangern die Mindesthaltbar-
keit.

Komponente Artikelnummer Gebinde Menge Mindesthaltbarkeit
Oxydur-A-Lésung 5036007001 Hobbock 25kg 6 Monate
Oxydur-F-Mehl 5011104001 Sack 25 kg 24 Monate

Fur Handhabung, Lagerung und Transport sind die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter zu beachten.

Mischungsverhaltnisse / Verbrauchsmengen

Oxydur F Kitt

Gewichtsteile Volumenteile
Oxydur-A-Lésung 1,0 0,94
Oxydur-F-Mehl 5 3,85
Verbrauch 2,700 kg/Liter Kittmasse
Dem ermittelten Projektbedarf fir Lagerbett- und StoRfugen sind 10 % als Reserve hinzu zu rechnen.

Steine oder Platten werden so verlegt, dass die Lagerfuge mindestens 4 mm, hichstens jedoch 10 mm betrégt. In Féllen, in denen
mit einer starkeren Lagerfuge gearbeitet werden muss, ist es zweckmaRig, den Untergrund vorzuspachteln, wobei die Vorspachte-
lung nicht dicker als 5 mm sein darf. Insgesamt ist eine Lagerfuge von maximal 15 mm zulassig.

Kittbedarf

Spaltplatten 240 x 115 x 20 mm ca. 7,51 20,25 kg/m?
Spaltplatten 240 x 115 x 40 mm ca. 9,51 25,65 kg/m?
Steine 240 x 115 x 65 mm ca. 11,51 31,05 kg/m?
Steine 240 x 115 x 80 mm ca. 131 35,1 kg/m?
Vollsatte Verlegung (Lagerfuge 5 mm / Stolfuge 7 mm)

Verarbeitungszeiten

Die Verarbeitungszeiten sind temperaturabhéngig:
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120°C ca. 30 - 40 Minuten

Niedrige Temperaturen verlangern, hdhere Temperaturen verkiirzen die Verarbeitungszeit.
Die Zugabe von Oxydur-Verzdgerer muss so erfolgen, dass die Verarbeitungszeit minimal 30 und maximal 40 Minuten betragt.

Hartungszeiten
Bis zur Begehbarkeit bei Untergrundtemperatur:

Temperatur Min Zeit
10°C 8h
20°C 4h
30°C 3h

Die fertige Beschichtung ist nach 5 Tage bei 20 °C voll chemisch belastbar.

Sicherheit und Entsorgung
e Ausreichende Be- und Entliftung (besonders in Gruben und Behéltern)
Feuerverbot/Rauchverbot
Sicherheitsdatenblatter beachten
Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlage auf den Gebinden.
Vorgeschriebene personliche Schutzausrlstung tragen (Hautkontakt mit den Materialien vermeiden)
Reinigung und Pflege der Hande mit Hautschutzseife und Hautschutzsalbe (keine Losungsmittel)
Bei Schleifarbeiten (z. B. bei Reparaturen) Staubmaske tragen
Betriebsanweisung nach § 14 GefahrstoffV und die TRGS 507
Unfallverhltungsvorschriften der Berufsgenossenschaft

Direkte Bertihrung der Materialien mit der Flamme vermeiden, besonders bei Schweilarbeiten (Schweillperlen) auf der Baustelle.

Restmengen maglichst verbrauchen. Nicht in Ausguss oder Mlltonne schiitten! Zur Entsorgung getrennt sammeln in besténdigen,
verschliebaren und gekennzeichneten GefaRen.

GISCODE
Produkt GISCODE
Oxydur F SB-STY 10

Reinigung von Arbeitsgeraten

Arbeitsgerate, die mit ungeharteten Materialien verschmutzt sind, kdnnen mit STEULER UNIVERSALREINIGER gesaubert werden
(Technische Information Tl 190). Reinigung nur in gut geltfteten Bereichen.

Die Angaben dieser Technischen Information entsprechen unseren aktuellen technischen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie stellen
nur allgemeine Richtlinien und Durchschnittswerte dar. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der
Eignung fir einen konkreten Einsatzzweck kann hieraus nicht abgeleitet werden.

Die Angaben in dieser Technischen Information sind unser Geistiges Eigentum. Die Technische Information darf ohne unsere Zu-
stimmung weder vervielféltigt, noch unbefugt verwertet, noch gewerbsmaRig verbreitet oder sonst Dritten zugénglich gemacht wer-
den.

Mit dem Erscheinen dieser Ausgabe verlieren alle friiheren Ausgaben ihre Giiltigkeit.
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