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OXYDUR VEC

Flusssaurebesténdiger, elektrisch ableitfahiger Kunstharzkitt auf Epoxy-Novolak-Vinylesterharzbasis fir die Verlegung und Verfugung
von korrosionsbestandigen Plattierungen und Steinen bei hoher chemischer Belastung

Systemaufbau

Platten/Steine

Verlege-/Verfugemasse

Abdichtungssystem

Untergrund

Grafik nicht maRstabsgetreu

Beschreibung und Anwendung

4-Komponenten Kunstharzkitt auf Epoxy-Novolak-Vinylesterharzbasis zum Verlegen und Verfugen von Plattierungen und
Steinen bei hoher chemischer Beanspruchung.

Einsatzbereiche des Kitts sind Plattierungen in Betrieben der chemischen Industrie und in Produktionsbereiche, in denen eine
besonders umfassende und universelle Chemikalienbestandigkeit gefordert wird.

Zur Ableitfahigkeit des Systems sind die Angaben des Kapitels ,Priifung der elektrostatischen Ableitfahigkeit* zu beachten.
Eigenschaften

o Gute mechanische Eigenschaften und herausragende chemische Bestandigkeit
(auch gegen Flusssaure bei Verwendung geeigneter Steine oder Platten)

o Temperaturbestandig bis 120 °C

o Aushartung bei Normaltemperaturen ohne Warmenachbehandlung

o Einsetzbar fir elektrisch ableitfahige Belage

o Mit der Fugenspritze verarbeitbar

o Farbe Schwarz
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Physikalische Daten

Physikalische Eigenschaft Priifnorm Wert Einheit
Dichte DIN EN ISO 1183-1 2,05 glem?
Biegefestigkeit ASTM C 580 3501 MPa
Biege-Elastizitatsmodul ASTM C 580 8.500™ MPa
Zugfestigkeit ASTM C 307 150 MPa
Druckfestigkeit ASTM C 579 1301 MPa
Thermischer Langenausdehnungskoeffizient DIN 51045 3,0x10° 1K
Temperaturbestandigkeit 120 °C
Warmeleitfahigkeit DIN EN ISO 22007-2 1,80 W/mK
Elektrischer Ableitwiderstand DIN EN 14879-6 <10°@ Ohm

Angaben sind Mittelwerte

Chemische Bestandigkeit

Bestandig gegen hoher konzentrierte Sauren, auch Flussséure, Alkalien, oxidierende Medien sowie gegen Fette, Ole und
Losemittel.

Detaillierte Angaben zur chemischen Bestandigkeit entnehmen Sie bitte der Technischen Information TI 300.
Bitte sprechen Sie zur Uberpriifung der projektbezogenen Einsatzmdglichkeit unsere Anwendungstechnik an.

Untergrund

Ein Ausgleich von Unebenheiten sollte bereits im Untergrund vorgenommen werden. Den Kitt nicht direkt auf den Untergrund
aufbringen! Wenn der Untergrund nicht mit einem Oberflachenschutzsystem versehen ist, mit einer geeigneten Grundierung
vorstreichen und gegebenenfalls abstreuen. Mégliche Systeme mit der Anwendungstechnik abstimmen.

In der Regel wird der Kitt auf Abdichtungssysteme aus dem STEULER-KCH-Programm aufgetragen.

Voraussetzungen
Verarbeitungstemperatur ca. 10-30°C
Taupunktabstand >3K
Taupunktabstand ab 70 % Luftfeuchtigkeit >5K

Optimal sind 20 °C. Hohere und niedrigere Temperaturen beeinflussen die Verarbeitungszeit und Konsistenz der Mischungen.
Zugluft und Sonneneinstrahlung vermeiden.

Wahrend der Verarbeitung muss der Untergrund trocken bleiben. Es darf keinerlei Feuchtigkeit (Kondensat, Nebel etc.) auf das
Material gelangen.

Beton / Estrich
Die DIN EN 14879-1 sowie das STEULER-KCH-Formblatt 010 sind zu beachten.

Der Untergrund ist in der Regel zur Erreichung einer ausreichenden Haftzugfestigkeit so vorzubehandeln, dass er frei ist von
Zementschlammen, Zementhaut, losen und miirben Teilen, Gefligefehistellen und trennend wirkenden Substanzen.

Die Restfeuchte zementarer Untergriinde darf 4 % nicht Gberschreiten.

Die Dokumentation des Untergrundzustands erfolgt mit dem STEULER-KCH-Prifprotokoll 006 (Beton) bzw. STEULER-KCH-
Priifprotokoll 007 (Estrich).

" Nach Warmebehandlung
4 Bei einer relativen Luftfeuchtigkeit von > 70%.
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Stahl
Die DIN EN 14879-1 sowie die STEULER-KCH-Formblatter 020 und 030 sind zu beachten.

Die Stahloberflache ist metallisch blank zu strahlen. Erreicht werden miissen der Vorbereitungsgrad Sa 2'% nach
DIN EN ISO 12944-4 und der Rauheitsgrad ,Medium (G)* nach DIN EN ISO 8503-1; Mindestrautiefe R, = 70 ym. Nach dem
Strahlen muss die Neubildung von Rost durch geeignete Manahmen verhindert werden, etwa durch unmittelbares Grundieren.

Die Dokumentation des Untergrundzustands erfolgt mit dem STEULER-KCH-Prifprotokoll 003 (Stahl) bzw. STEULER-KCH-
Priifprotokoll 004 (Strahlabnahme).

Lieferform / Mindesthaltbarkeit

Alle Komponenten sind trocken zu lagern und zu transportieren. Die Mindesthaltbarkeit gilt fir eine Lagertemperatur von 20 °C,
soweit nicht anders angegeben. Hohere Temperaturen verkiirzen, niedrigere Temperaturen verlangern die Mindesthaltbarkeit.

Komponente Artikelnummer Gebinde Menge Mindesthaltbarkeit
Oxydur-VEC-Lésung 5032022001 Hobbock 25kg 6 Monate
Oxydur-Beschleuniger D 5032007023 Kanister 2,5kg 24 Monate
Oxydur-Harter C 5032015007 Flasche 1kg 12 Monate
Oxydur-VEC-Mehl 5011115002 Sack 20 kg 24 Monate
Steuler-Trennlack-Voranstrich 5045014026 Kanister 2 kg 24 Monate
Steuler-Trennlack A 5045013006 Eimer 10 kg 24 Monate
Hartwachs fest 9300001146 Eimer 10 kg 24 Monate
SKC-Kittglattmittel 5045002003 Kanister 5kg 24 Monate
Steuler-Universalreiniger 5040023005 Kanister 4kg 24 Monate
Kupferband selbstklebend 9703301015 Rolle 19 - 20 mm breit unbegrenzt

Fur Handhabung, Lagerung und Transport sind die entsprechenden Sicherheitsdatenblatter zu beachten.

Mischungsverhaltnisse / Verbrauchsmengen

Oxydur VEC

Komponente Ansatz Verbrauch
kgll

Oxydur-VEC-Lésung 2,00 kg 0,441

Oxydur-Beschleuniger D 50¢g 0,011

Oxydur-Harter C 50¢g 0,011

Oxydur-VEC-Mehl 7,20 kg 1,587

Summe 9,30 kg 2,050

Ansatz ergibt ca. 45|

Dem ermittelten Projektbedarf fir Lager- und StofRfugen sind 10 % als Reserve hinzuzurechnen.

1 Liter Material verteilt auf 1 m? ergibt 1 mm Schichtdicke.

Kittbedarf pro m? ca.

Spaltplatten 240 x 115 x 20 mm 751 15,4 kg

Spaltplatten 240 x 115 x 40 mm 9,51 19,5 kg

Steine 240 x 115 x 65 mm 1151 23,6 kg

Steine 240 x 115 x 80 mm 13,01 26,7 kg

Bei vollsatter Verlegung (Lagerfuge 5 mm/ Stolfuge 7 mm)
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Fugenmafe

Lagerfugendicke 4-7mm
Fugenbreite 4-8mm
Fugentiefe bei hohifugiger Verlegung mind. 15 mm

Verarbeitungszeiten

Die Verarbeitungszeit betragt bei einer Materialtemperatur von 20 °C ca. 30 - 60 Minuten.

Hohere Temperaturen verkiirzen, niedrigere Temperaturen verlangern die Verarbeitungszeit.

Warte- und Hartezeiten

Die Wartezeit bis zur Begehbarkeit ist temperaturabhangig.

Temperatur Bis zur Begehbarkeit
15°C 6h
20°C 4h
25°C 3h
Die Wartezeit bis zum Erreichen der vollen chemischen und mechanischen Belastbarkeit betragt 5 Tage bei einer Temperatur
von 20 °C.
Priifungen

Visuelle Priifung
Die Auskleidung wird auf erkennbare Méngel gepriift, wie Blasen, Einschliisse, UngleichmaRigkeiten, Risse oder mechanische
Beschadigungen.

Prifung der elektrostatischen Ableitfahigkeit

Die Messung des Erdableitwiderstands R, wird mit einem handelsiiblichen Widerstandsmessgerét bis 10® Ohm mit 100 Volt
Gleichspannung als Messspannung durchgefiihrt. Als Messelektrode findet eine kreisformige Elektrode von 50 mm
Durchmesser Anwendung. Auf die Oberfldche des zu messenden Plattenbelags wird als Kontaktvermittler ein mit
Leitungswasser leicht angefeuchtetes FlieRpapier von 50 mm Durchmessern gelegt. Hierauf wird die Elektrode biindig
aufgesetzt und wahrend der Messung mit einer Kraft von etwa 10 N auf die Unterlage gepresst.

Die Priifung findet auf der Baustelle statt und wird bei Plattenbelégen friihestens 8 Tage nach der Verlegung durchgefiihrt (bei
nicht elektrisch leitenden keramischen Platten im Bereich der Fuge). Der Plattenbelag wird vor der Prifung gereinigt. Es dirfen
keine isolierenden Schichten vorhanden sein.

Bei nicht leitfahigen Platten darf die PlattengréRe zur Sicherstellung der Ableitfahigkeit iber das Fugenmaterial folgende MaRe
nicht Uberschreiten:

o Bei rechteckigen Platten: 115 mm x 240 mm
o Bei quadratischen Platten: 150 mm x 150 mm
Die Priifvorschrift PV 016 ELEKTROSTATISCHE ABLEITFAHIGKEIT ist zu beachten.

Reparatur

Nachverfugen
Beim Nachverfugen muss die Fugentiefe mindestens 5 mm betragen. Den Kitt mit einem Fugeisen in die sauberen Fugen
eindrlicken und glatten.

Austausch hohlliegender Platten oder Steine
Mit einer Trennscheibe gerade bis zum Kittbett in die Fuge und in die Steine oder Platten schneiden.

Bei einer doppellagigen Ausmauerung die abzutragende Flache so wahlen, dass ein abgestufter, treppenférmiger Ausbruch der
Steine von der oberen Lage bis zur Dichtschicht erfolgt.

Im Bereich des Kitthettes vorsichtig schneiden, damit die Dichtschicht nicht beschédigt wird. Mit Handstemmzeug die Steine
ausbrechen, méglichst ohne die Dichtschicht zu verletzen oder vom Untergrund zu 1&sen.
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Neuaufbau
Nach Entfernen der Platten oder Steine erfolgt der Neuaufbau (siehe Verarbeitung).

Sicherheit und Entsorgung

Folgende Punkte sind zu beachten:

Ausreichende Be- und Entliiftung (besonders in Gruben und Behaltern)

Feuerverbot und Rauchverbot

Sicherheitsdatenblatter

Gefahrenhinweise und Sicherheitsratschlége auf den Gebinden

Vorgeschriebene persdnliche Schutzausristung tragen (Hautkontakt mit den Materialien vermeiden)
Reinigung und Pflege der Hande mit Hautschutzseife (keine Losemittel!) und Hautschutzsalbe

Bei Schleifarbeiten (z. B. bei Reparaturen) Staubmaske tragen

Betriebsanweisung nach § 14 GefahrstoffV und die TRGS 507

Unfallverhtitungsvorschriften der Berufsgenossenschaft

Direkte Beriihrung der Materialien mit der Flamme vermeiden, besonders bei Schweiarbeiten (Schweilperlen) auf der
Baustelle

Restmengen méglichst verbrauchen. Nicht in Ausguss oder Mlltonne schiitten! Zur Entsorgung getrennt sammeln in
bestandigen, verschliefbaren und gekennzeichneten Geféafien.

GISCODE

Produkt GISCODE

Oxydur VEC SB-STY20

Reinigung von Arbeitsgeraten

Arbeitsgeréte, die mit ungeharteten Materialien verschmutzt sind, kénnen mit Steuler-Universalreiniger geséubert werden.
Reinigung nur in gut geliifteten Bereichen.

Die Angaben dieser Technischen Information entsprechen unseren aktuellen technischen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie stellen nur
allgemeine Richtlinien und Durchschnittswerte dar. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder der Eignung
fir einen konkreten Einsatzzweck kann hieraus nicht abgeleitet werden.

Die Angaben in dieser Technischen Information sind unser geistiges Eigentum. Die Technische Information darf ohne unsere
Zustimmung weder vervielfaltigt, noch unbefugt verwertet, noch gewerbsmanRig verbreitet oder sonst Dritten zuganglich gemacht

werden.

Mit dem Erscheinen dieser Ausgabe verlieren alle friiheren Ausgaben ihre Giltigkeit.
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